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PISTON & BIELLE

ATTENTION : Pour nettoyer le piston, ne pas

employer un solution de nettoyage agressive et ne

pas frotter a la brosse métallique,

1. Eliminer tous les dépdts adhérant au piston

2. Enlever la calamine dans les gorges du piston
2 I"aide d’ un outil de nettoyage de gorges de
piston, Si on ne dispose pas de cet outil, casser
un ancien segment de taille convenable pour

gratter avec le morceau de segment,

3. Vérifier que les lumieres de retour d huile des
gorges ne sont pas bouchées,

i. Avec un segment neuf (A) et une jauge d’ épaisseur
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(B), mesurer le jeu du segment dans sa gorge, eine
e 51 le jeu est supérieur au MAX., remplacer le e lenr
piston, erse
JEU MAX. DU SEGMENT DANS SA MAX.
GORGE NUT
FA76H FA76
ler segment de compression 0,15 mm
2eme segment de compression 0,14 mm
Segment racleur 0,17 mm
FA130-FA210 FA13
ler segment de compression 0,16 mm
2eme segment de compression 0,15 mm
Segment racleur 0,18 nm
NOTE :Du fait de la forme conique de 1la gorge HINW
du ler segment de compression du modele FA210V, la die ober
mesure est difficile a faire, Contréler a 1’ oeil. ZU Mmesse
2. Mesurer le diametre du trou d’ axe de piston 2. Den
en plusieurs endroits a4 1"aide d’ un micrométre VErs
d" intérieur, mess
e §i le diametre est supérieur au MAX_, remplacer e fenn
le piston, Kolb
DIAMETRE MAX. DU TROU D’ AXE MAX.
DE PISTON KOLB

PATE 11,033 on
FA130 13, 035 on
FA210 15, 035 mm




