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PISTON & BIELLE

G S 6 T i
1. Mesurer le diametre de 1'axe de piston en 1. Der
plusieurs endroits a 1"aide d’ un micrometre. Vel
e 51 le diamétre de 1" axe est inférieur au MIN,, °  Her
remplacer 1" axe de piston, MI}
DIAMETRE MIN, DE L' AXE DE M I N.
PISTON BOL.
FATE 10, 983 om
FA130 12, 985 mm
FA210 14, 985 om

1. Mesurer I’ épaisseur du segment en plusieurs 1. Die
endroits a 1"aide d’ un micrométre, Ste
* §i I"épaisseur est inférieure au MIN,, remplacer o Her
les segments, ist
EPAISSEUR MIN. DES SEGMENTS M1 N.
DE PISTON (Oberst
(ler et 2éme segments de compression, segment racleur) ahstre
ler et 2eme segments
. 1,48 mm
FATE de compression FA
Segment racleur 2,94 mm —
Fa
ler et 2eme segments
FAL30 de compression 1,94 om Fa
FA210 Segment racleur 3,93 nm H I Ny
der obe
NOTE :Les segments coniques (ler segment de com- einen ¢
pression sur FA210V) et les segments racleurs 3-pieces  schwier
(FATBY, FA210V) sont difficiles a mesurer. Contréler Augenma
a 1’ oeil,
2. Mesurer la coupe du segment avec une jauge
d’ épaisseur (A), Pour ce faire placer segment 2. Dern
bien d' équerre dans le cylindre a environ 25 mm mes
du sommet, vor
® Si la coupe est plug large que le MAX., remplacer e ler
les segments, hin
LARGEUR MAX DE LA COUPE DES MAX.
SEGMENTS DE PISTON (Dherst
(ler et 2eme segments de compression,lsegment racleur) abstre
FAT6-FA130-FA210 L0 nm FA
NOTE :Remplacer le segment racleur 3—pitces en H I N\

méme temps que les segments de compression, zusamme




