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(51)_Planche 1_ _Carter__

NM!e — Nouveau Modéle Alésage @ 76

Couple de g
serrage |™M kg

Vis de debit lombée
3,4 Voir texte de@r‘inrie.
3
5
1,8

1,8 1.369
852

831~ g

1.370

1.468
-

@ Vidange toutes les

60 heures (Voir Manuel
d’entretien)

Avec filtre NM!e — (4,496 (A) 10-75_6_/‘@

30.757

818 21667 Easz

Bague hors-cotes
Voir planche 24

mMMo|O(m

® ! ./“,W'** riu{;ym

= 41.445(A)
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SN ot = v ey

......... *
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A+

it

3
- Ry § ? TN\t AN @8 — 30.724
s ; A& P @10 = 60.777
@ 8 — 100.892
@ 10 — 20.878

P | s0.755

@ 8 =30.874
L @10 =30.863

{[HTTETEAs

Ancienne Vidange |
Bouchon = 30.757 Gauche: |
Joint = 10.756 11.802_|




(5']) _Planche 4_ _— Régularion __  Ancien Montage sans Avance réduite

AM!e — Ancien Modéle

e — N Modéle Pour réglage 3.0001/mn.(A) =11.691 (B) =11.863
N.M#2 — Nouveau Mode

Pour réglage 2.500 an.@ =11.686 (B) =1.860

Moyen de reconnaissance

Couple de - Vis de Vire‘sse 3.000t/mn. A=@ dufil : 2,5mm. B =Lg.60mm.
serrage plombee, Vou*. 2.5001/mn. A =@ dufil : 2mm. B = Lg.80mm.
C 1,25 texte de garanhe
D 1,8 _ Voir NME en
E 1,8 bas de page

40.858
20.882 _ 130.893 1449

110.@1_? .

N“' R-Z

WE iy,
L
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1432 o K
' 93.726 i.-""' :
20.71 -/_
—
Nl

L4 .
PBsirron masses Av cewrme Reéglage du Requlateur (5 1) _ Pl anche 5_ Reée gu la tion
[EGLER EN KISSANT OU DEVISSANT a) Mettre les masses po- !
[ea cxare  qorEs tiavorm = sition au centre, c’est-a- PR e

DEMONTEE DE LA FOURCHETTE ST dire masses fermees,
£ b) La crémaillere de la
pompe d'Injection a la
position Stop Mécanique
Agir sur la chape de liai-
son de la hmonerie et de
la fourchette de réqula-
teur, de fagon a etablir
un jeu de 6,5mm. entre
le talon d’appui de la four
-chette et le coulisseau
du regulateur.

I s
— Avance Reéduite _ ®/
Sy

(nouveau monrcge)

FAIRE BIEN ATTENTION AU MONTAGE QUE LE
DOIGT (G) SOIT SITUE EN AVANT DU DOIGT (H)
COMME INDIQUE SUR LE CROQUIS CI-DESSUS.
C’EST LE DOIGT (G) QUI AGIT SUR LE DOIGT ()
POUR METTRE LA POMPE EN POSITION® STOP”

T
il

]

Pompes a avance

réduite montées a
partir du N2
C_56 044.

Sens remonTaGe

DES COUTEAUX
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Nouveau Modele avec
bouchon — 13.970

(51) Planche 8 _ Alimentation__Echappement__

AMP® — Ancien Modele
N.M! — Nouveau Modele

M
\\\|Illlnluul\|n||
UL}

Couple de K - 21.836
serrage R F\
1/10 =1.376
A 3a3,5 2/10 = 1.380
B 0,7 3/10 = 1.384
5/10 — 1.388

(51) _Planche 9-

@ 5 — 10.803
B 8 — 2.628 (A)

Changer la cartouche
toutes les 500 heures

Demonter et nettoyer
la cuve toutes les
500 heures

__ Filtre @ Combustible _ Pompe

(i

1.840

J)

54

(EREEC

{

il

Les 4 piéces — 21.453

Ancien Modele annulé
en remplacement
Ensemble Nouveau Modele
= 21.453 Ci-dessus.

Ce réservoir AME 3.970
étant épuisé.Sous ce N2
sera fourni un réservoir
N.M!€ 13,970 avec ses
pieces d’adaptation.

40.883
20.859

Injection el Porte Injecteur__

D 5x90 = 732
D 8x125 — 30.855(A)

@~ 31454

O
S 21.454 @
21.438 =
1.438
./_
41.454
31.438

NOTA _ Les fréquences d’échange el nettoyage sont données

Couple de
serrage |™M- kg.
D 9
E 2
F 1
G 0,5
H 20

Sans avance-réduite = 3.479

Avec avance-réduite = 3.465

La modification de la pom-
pe d'injection a avance ré-
duite a été appliquée a par-
tir du moteur C.56.044.

a titre indicatif et constituent un maximum.

Si nécessaire intervenir plus fréquemment.




(51) _Planche 10_

Bovewon PurRGE DE POMPE

CALEJ DE IPE‘GLAGE

POINT D INSECTION

__Reéglage du

point _d’injection __

JUBE CAPILLAIRE

<.D. .
d'air.

velle.

1.465

(51) _Planche 11_
I e
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manuel d’entretien)
une fois cette constatati

A titre indicatif, nous avons prévu plusieurs épaisseurs de joints : .
3/10-5/10. Une epaisseur de 1/10 représente, sur le volant 1° ou 2,78mm. environ,

mesure sur la périphérie.
Nous signalons que, sur le volant, est également indiqué le point mort haut, mar-
qué P.M.H. (voir planche 13 repere avance injection et repere F’.M.H.)

__Filtre a Air__ Silencieux d’Admission __

e

N
= 61.456

11.474

Filtre 1.474 Annulé _ Voir nouveau fillre

f

ENTRETIEN

NETTOYER L'ELEMENT FILTRANT A L ES-
SENCE TOUTES LES 60 HEURES EN ATMOS-
PHERE NORMALE, TOUTES LES 20 HEURES
EN ATMOSPHERE POUSSIEREUSE.

LAISSER SECHER L'ELEMENT AVANT DE
LE REMETTRE EN PLACE.

CHANGER L ELEMENT TOUS LES 10 NET-
TOYAGES, PLUS SOUVENT SI NECESSAIRE
EN ATMOSPHERE POUSSIEREUSE.

POUR LE FILTRE AGRICOLE, EN PLUS
DU NETTOYAGE CHANGER L’HUILE DANS
LE BOL. (votn PLANCHE 12)

11.474

Filire Nouveau Modale

Nous donnons ci-apreés, les renseignements concernant le réeglage du poiqr d'injec-
jection dans le cas, soit d'un demontage, soit d'un changement de pompe d'injechion.

Remettre en place la pompe d’injection en intercalant, entre la pompe ef le carter
moteur, le joint A. ‘

Monter sur le raccord de départ du tube d'injection, le disposifif approprié C pour
vérification du point d’injection a la goutte.

Raccorder ensuite la pompe a son systeme d’alimentation cest-a-dire, raccorder
la pompe au filtre & combustible et le filtre a combustible au réservoir.

Mettre du combustible dans le réservoir, purger I'ensemble, afin de ne pas trou-
@ bler la lecture du point d'injection.

Pour purger, desserrer suffisamment les vis 1et 2 du filtre a combustible (voir
et laisser s’écouler le combustible jusqu’a disparition des bulles d'air
on faite, resserrer les deux vis, ensuite purger la pompe en agis-
sant sur la vis B, laisser écouler également le combustible jusqu'a disparition des bulles

La pompe étant mise en charge et purgée, tourner le moteur a Vaide de la mani-

Des que I'on voit le combustible apparaitre dans le tube capillaire monté sur le rac-.
cord de départ de la pompe d'injection, arréter de tourner et veérifier que le repére indi-
qué sur le volant A.l. (avance a l'injection) coincide avec 'axe du trou servant de repere

fixe (voir planche 13 repere avance injection et repére P.M.H.)

Z S'il n'en est pas ainsi, rétablir le réglage en déposant a nouveau, la pompe, et
rneftre le joint A approprié.

110 -2/10-

1.467

ENTRETIEN

NETTOYER L’ ELEMENT FILTRANT A UES-
SENCE TOUTES LES 60 HEURES EN ATMOS-
PHERE NORMALE, TOUTES LES 20 HEURES
EN ATMOSPHERE POUSSIEREUSE.

LAISSER SECHER, HUILER AU PINCEAU,
ET REMETTRE EN PLACE.

CHANGER L'ELEMENT TOUS LES 10 NET-
TOYAGES, PLUS SOUVENT S| NECESSAIRE
EN ATMOSPHERE POUSSIEREUSE.

e —

PRy REpeT—




—_Filtre Agricole 30.859 —Reniflard .

(51) _Planche 12_ i

40.883 W
Prefiltre
=21.463
Pare-pluie
= 11.465
e
Pour montage de ce | 1.441
filtre, changer le Pot
d’échappement de
serie N2 1.466 par
un pot d’échappe-
ment N2 31.464
Filtre avec les pieces non
référencées
Plus Pare-pluie = 1.473
Plus Préfiltre = 1.471 y
a - . o - {
(51) _Planche 13_ __Refroidissement__Mise en Marche & la ficelle
?\ 10.766
1.379 1.464 REPERES PM.H._ET AL
; ) : P.M.H. = POINT MORT HAUT
AL =— AVANCE a L/INJECTION
: i, Pour situer le_P.M.H. positionner le volant de fagon que le repére
= 20.737 P.M.H. indique sur le volant coincide avee l'axe du trou servant
: de repere fixe,ce trou étant situe sur la volute de Ventilation.
e 4 @) 20.847 En ce qui concerne I’A.L procéder de la méme maniére, clest-a-
s dire, posihonner: le volant de la fagon que le repére A.l indiqué
lllllll 10.754 sur le volant coincide avec I'axe du trou servant de repere Ffixe.
‘ | 54 0.862 Axe du trou servant
1.411 Al | S | 0. de Repere fixe
|
3
Py

Iy
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51) _Planche 14_ __ Lancement a la _manivelle

>
<
l
ol

ouveau Modéle

ncien Modele

L1

AM!E gnnule_En
remplacement :

NMle — 3.964
[

50.862

825

(5'1)-Planche 15. __Demarrage Electrigue_ ANCIEN MODELE

6 VO"S ——] 11459
751 31,458 (12 volts — 31.459
[12 ol =

1.859
6 volts = 1.427 11.843 )?/!
12 volts = 1.842 3.5M
20.896

6volts — 3512

12 volts = 3.;86 |

|
: Dy
Yo *wf’«//vy/ szt

< .DELAISSE

R e

Les pieces indiquees @ pour Ancien Mo-
déle (longueur de Fextrémité de Iarbre & la
joue de la couronne 97mm.). Sont épuisées,
en remplacement de l'une ou I'autre de ces
pieces, il devra etre commandé I'ensemble
des pieces Nouveau Modele — 31.455.

13.508

AME _ Ancien Modéle

N.M!2 — Nouveau Modele




Completes 3476 | 8313-8;"’2\? 3349 (51) Planche 16 __Démarrage Electrique. 40.893 20.895
Nu—13476 | 12 27—, ©-239%  NOUVEAU MODELE _ :

33.504 (A)

: 831 '
; J 50.862

)

10.838 ||t

; Pour Réservoir non Sanglé — 1.425
Pour Réservoir Sanglé =— 11.406

' T

—_ K] s

11457 11.859
]

8l

e oy

81458

B Vers + Batterie

N*Humsm.«m«««c«swﬁs%««vssmm&ﬁw#m'&s«s ST

r_. 1

(51) Planche 17 _Embrayage Reéducteur.—
(Pattes et Traverse de Support)

61
&
[=]

Gauche

= 11.312

21.312 : ’ Q

WA

® 0

50.863
130.892

31.328 @ S*_50.862

b
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(51)

_Planche 18_

__ Embrayage Industriel

Pour Ensemble Complet

Nouveau Modele - Planche 19

(51)

Rondelle — 30.861

11.555/% )

4 Vis =831

1 Vis =825
5 Rondelle =— 50.862

_Planche

Tambour Complet

= 12317
Rivets — 30.885

I

Lo/

| 1313

1.312

ANCIEN MODELE

11.313
_Vis = 741
|_Rondelle — 20.895
_Vis = 20.74 =
|_Rondelle = 20.895 11.837
31.313 . 825 |
286 100.892
1,556 1222
50.887
5 40.858
11.853
1.328
73.725 aﬁ
130.896 K‘r’o' 2
130.895 21.328 |
51.329 (A) Gaughe
—61.329 |  110.890
1.352 (A)

Pour les pieces concernant arbre de sortie
(plateau porte poulie, clavette, ecrou, frein)
se reporter a la planche 2 partie moteur.

110.890

— Embrayage

Industriel

COMPLET = 4.687

1/2 Garniture = 12.256

Vis = 50.748

11.299

21.300
12.277

al

il

12.275
10.969

Rondelle — 50.862

31153 Levier_Complet
= 22.256
30.861 (!
20.766
42.297 t=HE
42.314
2.295
e T e ¥ :
L T 22.314 &
o 2277 tﬁ)
763(A) i
30.888
Bouchon — 2.628
Joint = 30.855
Bouchon — 30.757
Joint = 10.756
12.257 i Clavette avec Rondelle
11.352(A) et Ecrou =— 32.275

NOUVEAU

Pieces ne figurant pas surla vue
Bouchon du trou d’axe fourchelte

Ne 1.680

MODELE

I

485
12.296

486

7
10.486

60.878

\

30.959

\
| éKi/_
N L
] X Tr
: ; 4

e.D. i}

Rondelle
Ecrou

110.892
40.861

20.959

0.959




(51) —Planche 20- —_ Embrayage Locomotion___

COMPLET = 4.688

21.330 1 _11.830
= g
[ e
ra
i m|
( 3
' Yany
l I \0) B e
— |
- I*
1314 Pour les pieces non référencées se
e reporter a la planche 18 “"EMBRAYA-
GE INDUSTRIEL” ANCIEN MODELE.
(51) _Planche 21_  __Réducteurs Simples 1/2_2/5_3[5_
! |
SENS INVERSE MOTEUR SENS MOTEUR
3/5 3/5 =1.353
474 2/ +1335 2/5 = 1.354
| 1/2 | 1/2 — 1.353
Vis = 819 ] 1.301
Rondelle = 50.862 Chaine
E 3/5 =11.316 : : 325 = 1.289
2/5 =1.332 25 — 1302
= 1o=21332 ] 12— 1315
N i %) o 3h — 1.345
' | 2/5 >—- i | 2/6 = 11.345
N = L[] 1/2 - L i 12 = 1.345
36 — 21316 AAAP NS
2/5 = 11.332 | ” 1
1/2 = 31.332] | 1 60.871
35 = 11289 NRE
= 2/5 = 11.302 (\\_1.288
| 12 =11.315 .887
. — 73.623
Bouchon — 12.022 | Bouchon = 10.740 L/
Pour piéces non referencées en SENS INVER- FEmEL = \':(E/?MPLEZ'?Z
SE MOTEUR se reporter en SENS MOTEUR. 35 = 4.673 o5 e e
Pour piéces concernant arbre de sortie (plareau 2/5 = 4.678 g 4.682
porte poulie, clavette, écrou et frein) se reporter 1/2 = 4683 1/é =
a la planche 2 partie moteur.




(51) _Planche 22. __Embrayages Réducteurs 1/2_2/5_3/6 __ | OCOMOTION et INDUSTRIEL ANCIEN MODELE
SENS INVERSE MOTEUR AM!E — Ancien Modéle SENS MOTEUR
3/5 =11317 N.M!e — Nouveau Modéle
2/5 = 1333 35 o B 3/5 — [1.356 (B)]
1/2 — 21.333 g 1,358 (A) ] ey (8 [of  [M3s7@)
= ; (4) 819
i 1/2 — [1356(®)]
2 31153
— N 21106
o ©
889
— o W
= Tyl 33724
- - ! 1.317
| 2 o i 2 \
e e Ten e,

l
|
‘ 3 ! [___(9)_

R II\“ Lm__] 1
e L
33.621
HE =

Complet Locomotion Pour les pieces non référencées se reporter : Complet Locomotion

3/5 = &4.674 a) ala planche "Embrayage Industriel” AM ou Loco- 3/.5 — 4.684

2/5 = 4675 motion”suivant le cas en ce qui concerne I'embrayage. = 4.685

4/2 = 4.676 b) ala planche "Réducteur SENS MOTEUR “ou “SENS 1/2 = 4.686

Complet Industriel INVERSE MOTEUR”suivant le cas et le rapport en ce Complet Industriel
Voir N.ME planche 23 qui concerne le Reducteur. Voir NM planche 23

(S’I) Planche 23 __Embrayages Reéducteurs '1/2_2/‘5_3/5__ INDUSTRIEL NOUVEAU MODELE

SENS INVERSE MOTEUR SENS MOTEUR

3/5 = 11.287 %% /5 — 11.353 ‘
2/5 — 11.301 M - 6 — 11354 f

1/2 — 31315 [T [12=135
7
17 5 l
, : ) 22314 N agse -
= 7 | Gl = %_ % J (1l eoms |
| L | e

L 40.849

|
| -

- ———— L L
| -

| p

!

67
1T
I.ll’:

-

KR
J N

E!_-'

©

|

] o= ' |
; [ A L 1 | w&"—
| 3] : p A
\ = 5 Z

o s

I_Q-l' 1 gy ;

] hl @
i’ D

=

Pour les pieces non référencées se reporter

- a) a la planche "Embrayage Industriel” NME en ce T
g%per n;gr?r;';e qui concerne 'embrayage. Czy‘;ler Inzuggéd
5 == 4 680 b) & la planche "Réducteur SENS MOTEUR”ou “SENS /5 = 4.690
,1/2 i 4.681 INVERSE MOTEUF\:”suivunt le cas el le rapport en ce 1/2 f 4'691
E— qui concerne le Réducteur. B
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PLANCHE 24 - BOTEUR S

PILECES DE REPARATION

(hors cotes)

GOUSSINETS DE VILEBREQUIN 2

Les coussinets de vilebrequin peuvent 8tre fournis avec des diamdtres intérieurs ou
extérieurs hors cotes (HeCo)

Dans Te tableau ci-dessous figurent les 6 types de coussinets qui peuvent 8tre fournis

Coté distribution C8té volant

f extérieur cote d'origine et alésage

f.C. - 0.6 mn 1366 1368
# extérieur HoCo + 1 nm ot alésage

HoCa < 0,5 wa 1360 1362
# extérieur HoCo + 1 mm et alésage

cote d'origine e 1308

Usinage des portées de vilebrequin au § 59 - 4,010

quin au 4 o.pmm
= Yy
PAIRE 1/2 COUSSINETS DE BIELLE H.C. - 0,6 = 11.432
Usinage du maneton de vilebrequin au # 47,4 - W‘Mww

BAGUES PIED DE BIELLE

Elles sont fournies avec alésage intérieur ébauché. Aprés montage, les aléser i

) « 0,026
g = 25 ) tolérances & c”odu
JEU DE JOINTS (complet pour un moteur) = 1.472 P |
POCHETTE DE JOINTS DE RODAGE - - 1.412
JEU D'OUTILLAGE COMPLET 179, comprenant :
1 n_m w molette 1 tournevis 1 clé & tube de 17
1 ¢lé 3 tube de 27 1 broche 1 clé plate de 17 x 19

(51) 26 -

(51)

COND!TIONS GENERALES DE VENTE DE NOS PIECES DE RECHANGE

Les prix de tarif de nos pidces de rechange sont établis pour marchandises prises en
nos usines, le port et 1'emballage étant & la charge du destinataire, ces pidces voyagent tou-
jours aux risques et périls du destinataire. Nos prix sont révisables & tout moment, sans préa-
vise Le prix de facturation sera celui en vigueur le jour de 1'expédition.

Toutes nos pidces de rechange sont payables au comptant, net et sans escompte.

Nos moteurs sont garantis un an contre tous vices de construction ou défauts de ma-
tidres. Notre garantie se limite au remplacement pur et simple des pitces reconnues défectueu-
ses en nos usines de matidre ou d'usinage par notre Service Technique, sans que nous puissions
&tre tenus au paiement d'une indemnité % quelque titre que ce soite

Pour e matériel qui n'est pas de notre fabrication, la garantie est celle qui nous est
accordée par le Constructeurs

Toutes les pidces que nous envoyons, en remplacement d'autres défectususes ou prétendues
telles, sont facturées pour la bonne régle de nos écritures.

Nous faisonsun avoir des pitces incriminées, si notre responsabilité se trouve engagée
et 3 condition qu'elles nous parviennent au cours du mois qui suit 1'expédition des pidces neuves.

Le remplacement des pidces ne convenant pas fait aussi 1'objet d'une facture; le mEme
délai est imposé pour leur retour et, de toute fagon, notre avoir ne peut &tre établi que pour les
pidces reconnues complites et en parfait état.

En cas de retour de pitces, il est indispensable de nous indiquer le numéro et la date des
factures s'y rapportant.
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